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BEDIENUNGS-
HINWEISE

LS-SERIE

BEDIENUNGSHINWEISE SERIE LS

Produktbeschreibung

Die Serie LS ist ein Lasersensor mit Auswerteeinheit. Die Einstellungen
und der Betrieb des Sensorkopfes erfolgt mit der Steuereinheit. Die
folgenden Seiten stellen eine kurze Ubersicht uber die Einstelimoglich-
keiten dar.

Ausgang 2 (Anzeige
fur Einstellung)
Ausgang 2 (Ein/Aus)

Ausgang 1 (Anzeige
fur Einstellung)

Ausgang 1 (Ein/Aus)

Laserstrahlung %Hé“ =
(Ein/Aus) o Lo L/ B X

Anzeige Messmodus

Anzeige fur Zeitfunktion

Anzeige fur Individualfunktion
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Anzeige Modus
Hell-/Dunkel-Ein

Anzeige Einlernmodus

Bedienelemente

Bild Beschreibung

Durch Drucken der Mode-Taste springt man
innerhalb des PRO-Modus um eine Ebene
nach oben (im Diagramm also nach links)
bzw. bricht den momentanen Einstellvor-
gang ab (,ESC*-Taste). Im Hauptmenu
schaltet man hiermit zur nachsten Funktion.

Die Auswahl innerhalb eines Menus erfolgt
durch Betéatigung des Wippschalters. Im
Diagramm bedeutet dies eine senkrechte

Navigation.

Durch Driucken des Jog-Dial-Taste wird
der Wert bestatigt bzw. man gelangt in die
weiterfuhrende Unterfunktion (Navigation
nach rechts).

- ' i
s

Ubersicht Hauptmodi

Die einzelnen Hauptmodi kbnnen mit Hilfe der Mode-Taste angewahit
werden.

RUN-Modus
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@ Details siehe Unterpunkt "RUN" Modus

Grenzwerte
Einlernen
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@ Details siehe Unterpunkt "TEACH" Modus
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@ Details siehe Unterpunkt "PRO" Modus
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Anzeigearten im RUN Modus

Schwellwert M t Sch t t éPHlth{dﬁ
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Maximalwert Minimalwert

oberer Messwert

Schwellwert Messwert Schwellwert
® go E {5 &8 o?

= Trm Cnng
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unterer Messwert &

Schwellwert

Differenz- w 5
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gespeicherter Messwert

Wert

Feineinstellung Grenzwerte

Anzeige fur Anzeige fur
Ausgang 1 Ausgang 2

Wi,
@] RUNCI

e N X

— [2007 GO0

ECBED R0 Nu(; im Hysterezen-
und Fenstermodus

Tastensperre
Tastensperre ein Tastensperre aus
Bloc ond B Loc ofFf

Nur bei Einstellung von d-Lc = off
im PRO2 - Menu (Anzeige umschalten)

Nur im Fensterkomparatormodus

Nur im Differenzmodus

Vor den Einstellungen muB der entsprechende Ausgang angewahlt
werden fur den alle weiteren Einstellungen guiltig sein sollen (Ausgang
1 oder Ausgang 2). Die Anwahl geschieht durch anhaltendes Driicken
der Mode-Taste fur etwas mehr wie 2 Sekunden. Der jeweils ausge-
wahlte Ausgang wird durch die aktive LED angezeigt.

Der eingestellte Grenzwert kann im RUN-Modus geandert werden.
Hierzu wird das Jograd nach + bzw. - bewegt. Der Grenzwert andert
sich hierbei um eine Stufe. Die Speicherung erfolgt automatisch sobald
keine Anderung Uber 3 Sekunden getatigt werden.

Lauft der Sensor im Fenster- bzw. Hysteresenmodus, so wird zunachst
angezeigt, fur welchen Kanal die Anderung zutrifft.

Um ungewollte Anderungen auszuschlieBen, kdnnen die Tasten
gesperrt werden. Wird die Mode-Taste und das Jog-Rad gleichzeitig
fur mehr als 3 Sekunden gedrickt, wechselt der Sensor zwischen ,ge-
sperrt® und ,nicht gesperrt®.
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Schwellwerte Einlernen

Zum Einlernen der Schwellwerte wird mit der Mode-Taste in den ,TEACH“ Modus gewechselt. Die Auswahl geschieht im PRO-Mode.

Zweistufiges Einlernen
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Einstufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus

Fensterkomparator

Hysterese
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Zweistufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus
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Im ,TEACH"“ Modus wird die Jog-Taste bei vorhandenem Objekt /
Muster gedruckt (hier ,300%). In der zweiten Stufe wird durch erneutes
Driicken die Messbedingung bei nicht vorhandenem Objekt / Muster
eingelernt. Der nun bestimmte Grenzwert liegt zwischen beiden Stufen.
Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard” (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.

Im ,TEACH" Modus wird die Jog-Taste bei nicht vorhandenem
Objekt / Muster gedruckt. Durch Bewegen der Jog-Taste in ,+*
bzw. ,-“ Richtung wird der Schwellwert um 15% hdher bzw.
niedriger angesetzt als der gerade eben bestimmte Wert. Der
feste Versatz von 15% ist ein voreingestellter Wert und kann im
PRO-Modus variiert werden.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.

Im ,TEACH" Modus wird die Jog-Taste gedruckt und bleibt auch wah-
rend des Einlernvorgangs gedruckt. Sobald das Werkstuick / Muster
unter dem Sensor entlangfahrt wird lernt sich der Sensor automatisch
ein. Nachdem das Objekt unter dem Sensor vorbeigefuhrt ist, wird die
Jog-Taste losgelassen. Der Sensor ist eingelernt

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard” (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.

Im ,TEACH"“ Modus wird die Jog-Taste bei vorhandenem Objekt / Mus-
ter gedruckt (hier ,500). Die Grenzen fur die Schaltschwellen werden
um 100 Punkte von diesem Wert (= P-1) entfernt festgelegt (,1_SL"
=400 bzw. ,2_SL“= 600). Dieser voreingestellte Offsetwert kann im
PRO-Modus geandert werden.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard” (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.

Im ,TEACH"“ Modus wird durch Drucken der Jog-Taste zunachst Punkt
1 (unterer Grenzwert ,P-1%) bestimmt. Nach erneutem Drucken wird
Punkt 2 (oberer Grenzwert ,,P-2%) festgelegt.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard” (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.
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Dreistufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus

Beim dreistufigen Einlernen werden die Schwellwerte durch Festlegung
der Zustande A, B und C bestimmt. Die Schwellwerte ergeben sich aus
den Mittelwerten der Helligkeitswerte.

Im ,TEACH® Modus wird durch Druicken der Jog-Taste zunachst Punkt
A bestimmt. Nach erneutem Druicken wird Punkt B festgelegt. Durch ein
drittes Drucken wird Punkt C eingelernt. Die Grenzwerte ergeben sich
aus den Mittelwerten der Messungen: Unterer Schwellwert 1_SL = AB,
oberer Schwellwert 2_SL = BC.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder
shard” (schlechte Unterscheidbarkeit) angezeigt.

Fensterkomparator
E E E
i i i
1 1 1
A 1.8L B 2.sL c
P-1 P-2 P-3
Hysterese
o |
A 1_SL B 2_SL C
P-1 P-2 P-3
CETTTNE 1 R Y iy S
s P-{ 350 ® = P2 Y5l ——eo = P-3 &5 T -
o T 4ls = YiHR-dS
= BOOHA~dE

Empfindlichkeitseinstellung im Differenzmodus

Detektion kleiner

Bd-0{ 08 |nensitatsunterschiede
v
I
© ¢ Bd-03 [H |
I
R v
Ed-ﬂs ﬂﬁ a?;iztiit%?sg:\cizzchiede
PRO 1 Modus
o —0 Ansprechzeit 80us
Ansprechzeit 150us
Ansprechzeit 500us
GPEdL-19| Ansprechzeit 4ms
® kleine Hysterese
HYS H-D2| mittlere Hysterese
groBe Hysterese
)
? e B st
¢
* PEELBRE] (nur ol Ansprechoet - 4m)
Dynamikumfang: hoch
Dynamikumfang: mittel
Dynamikumfang: niedrig
© PralLRSE I Laser ein
LRSE oFF| Laseraus
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PRO 2 Modus

® —® Proddic
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PRO 3 Modus
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Anzeige umschalten aus
(normal)

Anzeige umschalten ein
(normal / Prozent / Maximal- und Min

Anzeige drehen aus

Anzeige drehen ein

Sparmodus aus

Sparmodus ein

Anzeige festhalten aus

Anzeige festhalten ein

Messwert speichern

Messwert abfragen
(gespeicherter / aktueller Messwert)

——e [500 30

Aktivieren der angewahlten
Einstellungen (Nr. 1 bis 3)
bei der gerade benutzten
Steuereinheit

eh YES

[l [l
m
-~ A
™
la¥]
[ =0
[
o
~"

Aktivieren der angewahlten
Einstellungen (Nr. 1 bis 3)
bei allen angeschlossenen
Steuereinheiten

7 Lideh HES

Abspeichern der Einstellungen

bei der gerade benutzten Steuereinheit
in der angewahlten Speicherbank

(Nr. 1 bis 3)

ideh YES

Abspeichern der Einstellungen

bei allen angeschlossenen Steuereinheiten
in der angewahlten Speicherbank

(Nr. 1 bis 3)

7 Lideh HEY
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PRO 4 Modus
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PRO 5 Modus
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Einstellungen auf weitere Steuereinheiten
kopieren

Speicherschutz fur Einstellungen aus

Speicherschutz fur Einstellungen ein

Eingangsverhalten:
Laser aus

Vollautomatisches Einlernen

Grenzwert erhdhen

Grenzwert erniedrigen

Extern eingelernter Grenzwert wird nicht
dauerhaft gespeichert

Extern eingelernter Grenzwert wird
dauerhaft gespeichert

nur bei LS401C2 und LS401PC2

Einstellen des Codes mit Hilfe des Jog-Dials.
(Code-Liste siehe Anhang)

Nullung deaktivieren

Nullung aktivieren

Rucksetzen auf werkseitige Einstellungen

Individualfunktion: Ansprechzeit

Individualfunktion: Dynamikumfang

Individualfunktion: Laser ein/aus

Individualfunktion: gespeicherte Einstellungen abrufen

Individualfunktion: Einstellcode setzen
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PRO 6 Modus

Modus PROG6 fur Schaltausgang 1:

[ ] —e Normaler Modus
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Modus PRO6 fur Schaltausgang 2:

—e normaler Modus

Prob ofF Ausgang 2 inaktiv
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1 2keh Zweistufiges Einlernen Fenstermodus
Dreistufiges Einlernen Fenstermodus

©® Prohd .J| Triggemn auf steigende Flanke

] Triggern auf fallende Flanke
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H _F kchl  Zzweistufiges Einlernen Hysteresenmodus
H .M dkch

Dreistufiges Einlernen Hysteresenmodus

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in

Absolutwerten

(Einstufiges Einlernen Fenstermodus)

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in
Prozentualwerten

(Einstufiges Einlernen Fenstermodus)

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in

Absolutwerten

(Einstufiges Einlernen Hysteresenmodus)

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in

Prozentualwerten

(Einstufiges Einlernen Hysteresenmodus)




Ubersicht Codierung

[ [TNER

T (& B 0 G, X R R S
jDMDDUD'ﬁ]MmJ mim

EPUSH  [IIW0E b

[ i} )

Grine Anzeige Rote Anzeige
Grune Anzeige
Erste Ziffer Zweite Ziffer Dritte Ziffer Vierte Ziffer

Code Ausgang 1, Ausgang 2 Code Zeitfunktion Code Ansprechzeit Code Dynamikumfang

¥ Hell-Ein, Hell-Ein " Aus n 500us ¥ L1111 (hoch)

{ Hell-Ein, Dunkel-Ein { Anzugverzodgerung ! 80us f 111 (mittel)

Z Dunkel-Ein, Hell-Ein g Abfallverzogerung g 150us 2 Il (gering)

3 Dunkel-Ein, Dunkel-Ein 1 Ein-lImpuls 3 4ms 3 L1111 (maximal)

Y Y Y 4

5 5 5 5

b ] h ]

1 K 1 K

q G a q

g g g g
Rote Anzeige

Erste Ziffer Zweite Ziffer Dritte Ziffer Vierte Ziffer
Code | Hysterese Sperre Code | Externer Ein- | Backup | Code Individualfunktion Code Auswertefunktion
(Kopieren) gang

¥ mittel (H-02) | Aus " Laserstrahlung | Ein n Ansprechzeit n Normal

{ mittel (H-02) | Ein { Laserstrahlung | Aus { Dynamikumfang ! Fensterkomparator

¢ groB (H-03) | Aus P Autom. Einler- | Ein ¢ gespeicherte Einstellun- g Steigende Flanke

nen gen laden
3 groB (H-03) | Ein 1 Automat. Ein- | Aus 1 Digital-Code 3 Fallende Flanke
lernen

Y klein (H-01) | Aus Y ob. Grenzwert | Ein X g Ausgang 2 nicht aktiv

5 klein (H-01) | Ein g ob. Grenzwert | Aus g 5

R R unt. Grenzwert | Ein R R

¥ 1 unt. Grenzwert | Aus 1 1

H H i g

g g g 1

Seite 8

07/2004




	date: 07/2004


